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F"=Bodenstandige Arbeit und hochflie-
; gende Plane: Mit der Eroffnung des
neuen Standorts setzt die_proviel
GmbH ihre zielstrebige Entwicklung
fort. Michael May, Geschéftsfithrer
proviel:, Diese Entwicklung macht
mich sehr stolz."

KOMPETENZVERBUND BERGISCHE WERKSTATTEN

VIEL ARBEIT AN DER WUPPER

Mehr Menschen in Arbeit zu bringen, ist erkldrtes Ziel der Bergischen Werkstéatten. Dazu hat der

Kompetenzverbund in den vergangenen Jahren ein Dienstleistungsportfolio entwickelt, das heute zahlreiche
Industriekunden schatzen und rege nutzen. Die groRe Nachfrage und die Bereitschaft zu Wachstum sind dabei
das Fundament der Erfolgsgeschichte, die mit der Er6ffnung des neuen Standorts der Wuppertaler proviel
GmbH an der Farbmiihle beeindruckend fortgesetzt wird.

Mit der mechani-
schen Verarbeitung
von Rohlingen und
der Montage von
SchlieBzylindern
hat sich proviel her-
vorragend in unsere
Produktionskette
integriert. Dank der intensiven Quali-
titskontrollen bei proviel kénnen wir
uns auf die angelieferten Teile zu 100
Prozent verlassen.

Michael La Porte, geschaftsfiihrender

Gesellschafter der D. La Porte GmbH

roBe Erfolge trotz schwieriger Zeiten

meldet die Service- und Produktions-

gesellschaft. Dank der erweiterten
Kapazitaten konnte proviel sein Angebot aus-
bauen. Die Kunden wissen das zu schatzen: das
Unternehmen Puky beispielsweise, das kindge-
rechte Roller und Fahrrader herstellt, baut nun
die langjahrige Zusammenarbeit mit proviel
aus. ,Neben der bestehenden Roller-Montage
richten wir nun eine zweite Fertigungslinie in
Wuppertal ein”, erlautert Betriebskoordinator
Matthias Laufer. Ziel sei es, zukiinftig an der
Farbmiihle finf neue Gokart-Typen zu montie-
ren. Das schafft Entlastung beim Kunden und
sorgt fiir eine gleichméaBige Auslastung in Spit-

zenzeiten. ,Bei uns erhalten die Fahrzeuge
ihren abschlieBenden Feinschliff", erklart Lau-
fer die oftmals aufwéndigen Arbeiten.

GroBserienfertigung bei proviel
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Gewachsene Kapazitaten

Auf mehrals 3.500 Quadratmetern prasentiert
sich der Wuppertaler Netzwerkpartner in
gewohnt hochwertiger Industriearchitektur.
Holz und groB3e Farbflachen prégen die AuBen-
ansicht des Gebdudes an der Wupper. Uber 320
Mitarbeiter finden hier im ersten Step ihre
berufliche Heimat. In nur 14 Monaten entstand
ein moderner Produktionsstandort samt Bil-
dungsakademie inmitten der Stadt. Die gute
Erreichbarkeit ist dabei ein wichtiger Faktor fiir
die proviel GmbH. Nicht nur die An- und Ablie-
ferung muss fiir industrielle Prozesse reibungs-
los moglich sein, sondern auch die Mit-
arbeiter haben so kiirzere Wege zu

ihrer Arbeit. Mehr als 800 neue
Palettenstellpldtze entstanden

hier fiir die Kunden aus dem
gesamten Bergischen Raum.
.Unsere Kapazitaten wachsen
mit der Nachfrage”, erldutert
Geschéftsfuhrer Michael L\
May. ,Die professio- )
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Sorgfalt." Gliickliche

Menschen finden bei proviel und den
anderen Unternehmen im Kompetenzver-
bund Bergische Werkstatten nicht nur eine
Beschaftigung, sondern eine wirklich
anspruchsvolle Aufgabe. ,Bei uns geht es
immer um extreme Genauigkeit, sichere Prozes-
se und nachhaltige Qualitat", so May weiter.

Vollausgestattete Metallwerkstatt

Auf den ersten Blick wirken die Hallen wie jede
andere moderne Metallwerkstatt. Hier finden
sich professionelle Geratschaften: Sdgen, Bohr-
maschinen, Gewindeschneidemaschinen,
Drehbanke und auch CNC-Bearbeitungszen-
tren. Einzig die Atmosphare ist hier etwas
anders: alles ist ruhiger, unnétiger Stress und
krankmachender Druck sind unbekannt. Auf
die Qualitat der Arbeitsergebnisse habe dies
keinen Einfluss, betont Matthias Laufer —

proviel
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jedenfalls keinen negativen. Entsprechend
zufrieden sind die Mitarbeiter in der Regel mit
ihrer Tatigkeit bei proviel. Fiir die meisten ist
dennoch ganz klar, dass sie nicht dauerhaft
bleiben: ,Ich bin seit vier Jahren hier”, berichtet
einer der Metaller, ,proviel ist fiir mich ein
neuer Anfang. Fiir den normalen Arbeitsmarkt
war ich nicht mehr belastbar genug, mein
erlernter Beruf bedeutete zu viel harte korper-
liche Arbeit und Stress." Vier Jahre habe er
gebraucht, bis er wieder zu sich gefunden habe.
Jetzt werde ich wieder voll durchstarten, um
zu sehen, ob der erste Arbeitsmarkt fir mich
offen ist."
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Kleine wie groB3e
Serien

Dank der Investitio-
nen sind alle Voraus-
setzungen geschaf-
fen, um den Kunden
eine Komplettferti-
gung anzubieten.
Léngst ist es keine Sel-
tenheit mehr, dass in
der Wuppertaler Milch-
straBe und nun auch an
der Farbmiihle im Stiick

/‘\/-/( zahlenbereich von mehre-

ren Zehntausend gefertigt wird.

.Natirlich produzieren wir aber auch klei-

nere Serien”, erzahlt Betriebskoordinator Matt-

hias Laufer. Dabei kann es sich um Griffschalen

fiir Baufahrzeuge und Schaltschranke oder um

winzige Komponenten aus Aluminium fiir Pre-
mium-Farbspritzpistolen handeln.

Mehr als 60 Firmen setzen derzeit bereits
auf die Dienste von proviel. Mit dem neuen
Standort zeigt der Kompetenzverbund erneut
Flagge im Bergischen Land und beweist, das
Flexibilitat, Nahe und Qualitat Argumente fiir
die heimische Produktion sind. A

proviel GmbH

MilchstraBBe 5, 42117 Wuppertal
Tel: 0212/24 508-110
info@proviel.eu
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Metallbe- und -verarbeitung

CNC-gesteuerte und mechanische Fras-,
Bohr- und Gewindeschneidarbeiten sowie
Niet-, Driick-, Stanz- und Kalibrierarbeiten
fiir groBe und kleine Serien.

Einige Beispiele aus

unserem Leistungsangebot:

e Fras- und Nachdreharbeiten an
Serienteilen der Rollenindustrie und
Nutzfahrzeugtechnik

¢ Bohren und Gewindeschneiden an
Serienteilen fiir Rollenindustrie,
Nutzfahrzeugtechnik, Elektroindustrie,
Sicherheitstechnik und Kabelindustrie

¢ Taumel-, Radial- und Blindnietarbeiten fiir
Rollenindustrie, Nutzfahrzeugtechnik,
Elektroindustrie, Sicherheitstechnik

e Prage-, Niet-, Driick-, Stanz- und Kalibrierar-
beiten fir Rollenindustrie, Nutzfahrzeugtech-
nik, Elektroindustrie, Sicherheitstechnik

¢ Unterschiedlichste Bohr-, Gewindeschneide-
und Frasarbeiten maschinell und
konventionell

* Entgratearbeiten

 Prage- und Stanzarbeiten

Maschinenausstattung

¢ CNC-Frasen

¢ Manuelle Drehmaschinen

* Hochleistungs-Saulenbohrmaschinen

¢ Gewindeschneidemaschinen

» Sagen und Kappsagen

¢ Pressen

* Diverse mechanische Sdgen, Bohrmaschinen,
Nietautomaten, etc.

Arbeitserfahrung mit

¢ CNC-gesteuerten Frasarbeiten unter-
schiedlichster Art in den Bereichen
Schneidwaren, Elektroindustrie, Maschinen-
bau

Unter Nutzung von Mehrspindelképfen
Bohren, Senken und Reiben
Gewindeschneiden von M 3 bis M 30
Bohren und Senken von

/ 3 mm bis £ 30 mm

Mit konventionellen Bohrmaschinen
Gewinde von M 3 bis M 12 schneiden

flach und kegelgesenkt, sowie Bohrungen
von Sack- und Durchgangsléchern
Maschinenfabrik — Diverse Einzelteile fiir
Maschinen (Drehen, Frasen, Bohren usw.)
Komplette Maschinenfertigung
(Sickenmaschine)

* Armaturen Technik — Schliisselstangen
(Gesamte Materialbeschaffung, Organisation
der Auswartsbearbeitung durch Fremdfirmen
fur bestimmte Teilprozesse
Arbeitserfahrung im Bereich Automotive,
Sicherheitstechnik, Rollenindustrie,
Kabelindustrie, Nutzfahrzeugtechnik,
Elektroindustrie, Schneidwaren,
Maschinenbau, etc.



